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La presente invention concerne un dispositif de fermeture a glissiere pour la 
jonction de deux bandes en cuir, un procede de realisation dudit dispositif et un 
article utiiisant un tel dispositif de fermeture a glissiere. 

On connait deja des dispositifs de fermeture a glissiere pour la jonction de deux 
bandes textiles sur lesquelles sont montes des crochets ou dents aptes a 
s'engager mutuellement sous Taction d'un curseur. 

En pratique, les bandes textiles sont d'epaisseur reguliere. De plus, elles sont 
generalement de meme epaisseur pour toutes la gamme des fermetures a 
glissiere. II en resulte que de telles bandes textiles rencontrent un grand succes 
et detiennent un quasi monopole des fermetures a glissiere. 

Le Demandeur s'est tout d'abord pose le probleme de substituer aux bandes 
textiles des bandes de cuir et de resoudre ensuite les problemes de realisation 
que pose cette substitution puisque le cuir n'est pas d'epaisseur reguliere et en 
outre relativement epais. 

La presente invention apporte justement une solution a ces problemes. 

Elle porte sur un dispositif de fermeture a glissiere pour la jonction de deux 
bandes, comprenant deux rangees de dents aptes a s'engager mutuellement 
sous Taction d ! un curseur et appiiquees respectivement sur I'un des bords de 
chacune desdites deux bandes. 

Selon une definition generate de ('invention, le materiau d'au moins une des 
deux bandes est du type cuir ou succedane de cuir. 

De preference, le materiau des deux bandes est du cuir ou succedane de cuir. 

En pratique, chaque bande en cuir ou succedane de cuir est formee d'une 
piece pliee en deux, la zone formant pliure est remplie longitudinalement par un 
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jonc d'epaisseur choisie et les dents sont appliquees au moins partiellement 
autour de ladite zone de pliure. 

Ainsi, seion I'invention, I'epaisseur du jonc permet de regulariser I'epaisseur de 
la zone de bande en cuir qui sert de support au montage des dents. II en resulte 
un montage correct et satisfaisant des dents dont la mise en oeuvre peut etre 
facilement automatise. 

Selon un autre aspect de invention, les deux parties de la piece formant ia 
bande sont collees Tune a I'autre. 

Selon une autre caracteristique, le jonc est realise en un materiau appartenant 
au groupe forme par le coton, I'm, matiere plastique, materiau non tisse. 

La presente invention a egalement pour objet un procede de realisation d'un 
dispositif de fermeture a glissiere du type comprenant les etapes suivantes : 

- a) prevoir deux bandes ; 

- b) appliquer sur Tun des bords de chacune desdites bandes une rangee de 
dents , les deux rangees de dents etant aptes a s'engager mutuellement 
sous Taction d'un curseur caracterise en ce que Tetape a) prevoit de realiser 
au moins Tune des deux bandes en un materiau du type cuir ou succedane 
de cuir. 

De preference, I'etape a) prevoit de realiser les deux bandes en cuir ou en 
succedane de cuir. 

Avantageusement, le procede selon invention comprend en outre une etape 
de traitement des bandes du type refente permettant de regulariser I'epaisseur 
desdites bandes. 

Selon un mode de realisation prefere, Petape a) comprend les etapes 
suivantes : 
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- a1) former chaque bande en cuir ou succedane de cuir a partir d'une piece 
pliee en deux, et 

- a2) remplir longitudinalement la zone formant pliure par un jonc d'epaisseur 
choisie jusqu'a ce que le jonc soit place a Tinterieur de la zone formant 
pliure. 

De preference, Tetape a) comprend en outre Tetape a3) consistant apres Tetape 
a2) a coller Tune a I'autre les deux parties de la piece formant la bande. 

Selon un autre aspect de I'invention, Tetape b) consiste a appliquer les dents 
autour de la zone formant pliure ainsi remplie. 

La presente invention porte egalement sur un article utilisant un dispositif de 
fermeture a glissiere selon invention et/ou mis en oeuvre selon le procede 
selon I'invention. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaitront a la lumiere 
de la description detaillee ci-apres et des dessins dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue de face d'un dispositif de fermeture a glissiere 
comprenant deux bandes de cuir realisees selon I'invention, et 

- la figure 2 est une vue en coupe d'une bande en cuir realisee selon le 
procede selon ('invention. 

En reference aux figures 1 et 2, le dispositif de fermeture a glissiere 1 selon 
['invention permet de joindre deux bandes en cuir 2 et 3. 

En variante non representee, seule la bande 2 est realisee en cuir ou en 
succedane de cuir tandis que la bande 3 est realisee en textile par exemple. 

Le dispositif de fermeture a glissiere est du type comprenant deux rangees de 
dents 4 et 5 aptes a s'engager mutuellement sous Taction d'un curseur 6. 
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Les dents 4 et 5 sont appliquees respectivement sur Tun 7 et 8 des bords de 
chacune desdites deux bandes 2 et 3. 

Le procede de realisation du dispositif de fermeture a glissiere selon invention 
comprend tout d'abord les etapes suivantes : 

- a1) former chaque bande en cuir bu succedane de cuir 2 et 3 a partir d'une 
piece 9 pliee en deux parties 12 et 13, 

- a2) remplir longitudinalement la zone formant pliure 10 par un jonc 11 
d'epaisseur choisie jusqu'a ce que le jonc soit place a I'interieur de la zone 
formant pliure, et 

- a3) coller Tune a I'autre les deux parties 12 et 13 de la piece 9 formant la 

bande 2, et 3. 

Le jonc ou fil 11 permet ici de regulariser I'epaisseur du cuir dans la zone 
formant support pour le montage des dents 4 et 5. 

Le diametre ou epaisseur du jonc 1 1 est choisie ici en fonction de Pouverture 
des dents. 

En pratique le jonc est realise en un materiau appartenant au groupe forme par 
le coton, lin, matiere plastique, materiau non tisse. 

Enfin, selon I'etape b) , il est prevu d'appliquer les dents 4 et 5 autour de la 
zone formant pliure ainsi remplie. 

En pratique, I'application (ou montage) des dents est realisee a I'aide d'une 
machine qui permet d'appliquer individuellement (ou par bloc) au moins 
partiellement autour des bords ainsi definis par les joncs 1 1 . 

De preference, le curseur 6 presente un bord inferieur emousse afin de limiter 
I'abrasion des bandes lors du passage dudit curseur. 



1er depot 



5 

Avantageusement, le procede comprend en outre une etape de traitement des 
bandes de type refente du cuir permettant de regulariser I'epaisseur desdites 
bandes. 

Le dispositif de fermeture a glissiere selon ('invention trouve une utilisation et/ou 
application pour tout article, et tout domaine notamment en maroquinerie. 

Par exemple, Particle est realise essentielfement en cuir ou en succedane de 
cuir et les bandes du dispositif de fermeture a glissiere etant soit rapportee soit 
constitutives d'une paroi de Particle. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de fermeture a glissiere pour la jonction de deux bandes (2 et 3) 
comprenant deux rangees de dents (4 et 5) aptes a s'engager mutuellement 
sous Taction d'un curseur (6) et appliquees respectivement sur Tun des 
bords (7 et 8) de chacune desdites deux bandes (2 et 3), caracterise en ce 
que le materiau d'au moins une des deux bandes (2 et 3) est du type cuir ou 
succedane de cuir. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que le materiau des 
deux bandes (2 et 3) est du type cuir ou succedane de cuir. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 2, caracterise en ce 
que chaque bande du type cuir ou succedane de cuir (2 et 3) est formee 
d'une piece (9) pliee en deux, en ce que la zone formant pliure (10) est 
remplie longitudinalement par un jonc (11) d'epaisseur choisie et en ce que 
les dents (4 et 5) sont appliquees au moins partiellement autour de ladite 
zone de pliure (10) ainsi remplie. 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que les deux parties (12 
et 13) de la piece (9) formant la bande sont collees Tune a Tautre. 

5. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que le jonc (11) est 
realise en un materiau appartenant au groupe forme par le coton, tin, 
matiere plastique, un materiau non tisse. 

6. Procede de realisation d'un dispositif de fermeture a glissiere du type- 
comprenant les etapes suivantes : 

- a) prevoir deux bandes (2 et 3); 

- b) appliquer sur Tun (7 et 8) des bords de chacune desdites bandes (2 et 3) 
une rangee de dents (4 et 5), les deux rangees de dents (4 et 5) etant aptes 
a s'engager mutuellement sous Taction d'un curseur (6); 
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caracterise en ce que I'etape a) prevoit de realiser au moins Tune des deux 
bandes (2 et 3) en un materiau du type cuir ou succedane de cuir. 

7. Procede selon fa revendication 6, caracterise en ce que I'etape a) prevoit de 
realiser ies deux bandes (2 et 3) en un materiau du type cuir ou succedane de 
cuir. 

8. Procede selon la revendication 6 ou la revendication 7, caracterise en ce qu'il 
comprend une etape de traitement des bandes de type refente (2 et 3) 
permettant de regulariser I'epaisseur desdites bandes. 

9. Procede selon la revendication 6 ou la revendication 7, caracterise en ce que 
I'etape a) comprend Ies etapes suivantes : 

- a1) former chaque bande de type cuir ou succedane de cuir (2 et 3) a partir 
d'une piece (9) pliee en deux parties (12 et 13), 

- a2) remplir longitudinalement la zone formant pliure (10) par un jonc (11) 
d'epaisseur choisie, jusqu'a ce que le jonc soit place a I'interieur de ladite 
zone formant pliure. 

10. Procede selon la revendication 9, caracterise en ce que I'etape a) comprend 
en outre I'etape a3) consistant apres I'etape a2) a coller Tune a Tautre Ies 
deux parties (12 et 13) de la piece (9) formant la bande (2 et 3). 

11. Procede selon la revendication 9 ou la revendication 10, caracterise en ce 
que I'etape b) consiste a appliquer Ies dents (4 et 5) au moins partiellement 
autour de la zone formant pliure (10) ainsi remplie. 

12. Article utilisant un dispositif de fermeture a glissiere selon Tune des 
revendications 1 a 5 et/ou mis en oeuvre selon le procede selon Tune des 
revendications 6 a 1 1. 
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13. Article selon la revendication 12, caracterise en ce qu'il est essentiellement 
realise en cuir ou en succedane de cuir, ies bandes du dispositif de 
ferrneture a glissiere etant soit rapportees soit constitutives d'une paroi de 
Tarticle. 
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